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Wylewka betonowa

Przeznaczenie

Wylewka betonowa przeznaczona do wykonywania
podktadéw podtogowych oraz warstw dociskowych
podkifadowych, ksztattujacych spadek wewnatrz i
na zewnatrz budynkdéw, w tym réwniez na tarasach
i balkonach. Nadaje sie do uktadania na wszystkich
podfozach na spoiwach hydraulicznych, warstwach
paraizolacji lub izolacji przeciwwilgociowej oraz na
izolacjach termicznych i akustycznych. Nadaje sie
do wykonywania podktadéw z ogrzewaniem
podtogowym. Z zaprawy tej mozna wykonywac
takze inne elementy wylewane bezposrednio na
budowie, takie jak: fundamenty, nadproza, schody,
stropy - po uprzednim ulozeniu wiasciwego
zbrojenia. Po zarobieniu woda tworzy jednorodng
mase, tatwa do rozprowadzania. Po stwardnieniu
wodo- i mrozoodporna, o duzej wytrzymatosci na
obcigzenia.

Wiasciwosci

Gotowa, sucha mieszanka, produkowana na bazie
spoiwa cementowego, wypetniaczy kwarcowych i
dodatkéw modyfikujacych. Charakteryzuje sie
plastycznoscig oraz dobrg przyczepnoscia, co czyni
ja wyrobem o uniwersalnym zastosowaniu. tatwos¢
przygotowania masy oraz jej parametry robocze
powoduja, ze jest materiatem bardzo prostym w
stosowaniu, wygodnym i ekonomicznym.

Dane techniczne

Wytrzymatos¢ na Sciskanie po 28 dniach:
> 16 MPa.

Wytrzymatos¢ na zginanie po 28 dniach: > 4 MPa.
Maksymalna s$rednica kruszywa: 2,0 mm.
Proporcje mieszania woda/sucha mieszanka:
3,5 litra/25 kg.
Minimalna/maksymalna grubos¢
20 mm/50 mm.

Temperatura przygotowania zaprawy oraz podfoza i
otoczenia w trakcie prac: od +5 °C do +25 °C.
Czas dojrzewania: ok. 5 minut

Czas przydatnosci do uzycia po zarobieniu wodg
(przy temperaturze otoczenia +20°C): ok. 1
godziny.

Mozliwos¢ wchodzenia przy temperaturze okoto
20°C: po okoto 48 godzinach.

Zawartos¢  rozpuszczalnego chromu VI w
przeliczeniu na ogélng suchga mase wyrobu:
<0,0002% (2ppm).

warstwy:

Przygotowanie podtoza

Podtoze, na ktérym wykonuje sie podktad z nim
zwigzany, powinno by¢ stabilne, odpowiednio
mocne oraz oczyszczone z warstw mogacych
ostabi¢ przyczepno$¢ zaprawy, zwilaszcza z kurzu,
brudu, wapna, olejow, ttuszczow, wosku, itp.
Luzne elementy nalezy usunga¢ mechanicznie, np.

skuc. Bezposrednio przed wykonywaniem
podktadu, podtoze zaleca sie zwilzy¢ woda. Jezeli
zachodzi potrzeba zapewnienia duzej

przyczepnosci podktadu, zaleca sie wykonanie na
podtozu  warstwy kontaktowej, przy uzyciu
odpowiedniego srodka gruntujacego. Sciany i inne
elementy wystepujace w polu wykonywanych prac
powinny by¢ oddzielone (zdylatowane) od
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przysztej posadzki, np. profilami dylatacyjnymi lub
cienkimi paskami ze styropianu.

Przygotowanie zaprawy

Mieszanke nalezy wsypa¢ do czystego naczynia z
odmierzong iloscig wody i miesza¢ wiertarkg z
mieszadtem lub w betoniarce az do uzyskania

jednolitej konsystencji. Czas mieszania
mechanicznego powinien wynosi¢ 2-3 minuty.
Stosowanie niewtasciwej ilosci wody  do

przygotowania masy prowadzi do obnizenia
parametrow  wytrzymatosciowych posadzki lub
podkfadu. Masa nadaje sie do uzycia zaraz po
wymieszaniu i nalezy jg wykorzysta¢ w ciggu 1
godziny. Twardniejacej masy nie rozrabia¢ woda,
ani nie mieszac ze Swiezym materiatem.

Sposdb uzycia

Przygotowang zaprawe nalezy ukfada¢ warstwg o
odpowiedniej grubosci. Wykonany podktad
powinien mie¢ rowng powierzchnie, tworzaca
ptaszczyzne poziomg lub pochylong zgodnie z
wymaganym spadkiem. Zaprawe najczesciej
uktada sie pasami pomiedzy prowadnicami, np.
listwami wyznaczajagcymi wymagang  grubosc
podkfadu. Elementy te powinny by¢ rozmieszczone
co ok. 100 cm i wypoziomowane. Nadmiar zaprawy
Sciqga sie fatg prowadzong po prowadnicach. Po
wstepnym wyrdéwnaniu, powierzchnie podkfadu
zaciera sie duza paca tynkarska. W przypadku
podtdg narazonych na duze obcigzenia zaleca sie
stosowanie zbrojenia. Moze by¢ ono wykonane z
siatki stalowej lub z pretdw. Przy wykonywaniu
podkfadéw nalezy przestrzega¢ zasad stosowania
szczelin dylatacyjnych. W poczatkowym okresie
twardnienia zaleca sie odpowiednig ochrone przed
przedwczesnym wysychaniem poprzez stosowanie
np. folii izolacyjnych oraz zwilzania woda.
Nieodpowiednia pielegnacja wplywa na obnizenie
koncowych parametréw podktadu.

Zuzycie

Zuzycie materiatu zalezy od rodzaju podtoza i
stopnia jego nieréwnosci, srednio wynosi ok. 19,5
kg/m? na lcm grubosci warstwy zaprawy.

Czyszczenie narzedzi:
Czystg wodg, bezposrednio po zakoriczeniu pracy.

Opakowania:
Worki 25 kg na paletach po 48 sztuk.

Przechowywanie:

Do 12 miesiecy od daty produkcji, w miejscach
suchych i w nieuszkodzonych opakowaniach
fabrycznych.

Ostrzezenie:

Produkt po zarobieniu wodg daje odczyn alkaliczny.
Nalezy unika¢ kontaktu ze skérg oraz chronic¢ oczy.
W przypadku kontaktu z oczami, przemy¢ je obficie
czystg wodaq i zasiegnac¢ porady lekarza.

Dokument odniesienia:
PN-EN 13813:2003 ,Podktady podtogowe oraz
materiaty do ich wykonywania.
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